STANDARD HSS PROFI HSSE

STANDARD HSS
Hi \AJ

Strojni zavitové kruhové
celisti

Machine circular dies
Maschinen-Schneideisen
Mnawkn ¢ mawmHHOM

pe3bbon

Metricky zavit ISO DIN 13 W4 - | a
Standard metric thread 1ISO DIN 13 . 8 8
Metrische Regelgewinde ISO DIN 13 ‘

Metpuyeckasi peabba ISO DIN 13

/

Jemny metricky zavit ISO DIN 13 -l M1AMIS *u«“

Fine metric thread ISO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) /

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Tolerance: 6g (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach

Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN 13 dem Anspruch) / Mogrowka: 6g (6h, 6e - o 3akasy) L 1,5P

P oD h s g code HSS  codeHSSLH  code HSSE

M1,2 0,25 12 25 3 1,17 247 012 257 012 297 012
M1,4 0,3 12 2,5 3 1,36 247 014 257 014 297 014
M1,6 0,35 12 2,5 3 1,54 247 016 257 016 297 016
M1,7 0,35 12 2,5 3 1,64 247 017 257 017 297 017
M1,8 0,35 12 2,5 3 1,74 247 018 257 018 297 018
M2 0,4 16 3,5 3 1,93 247 020 257 020 297 020
M2,2 0,45 16 35 3 2,13 247 022 257 022 297 022
M25 0,45 16 35 3 2,43 247 025 257 025 297 025
M25 0,35 16 2,5 3 2,44 247 026 257 026 297 026
M3 0,5 16 35 4 2,92 247 030 257 030 297 030
M3 0,35 16 2,5 4 2,94 247 031 257 031 297 031
M 3,5 0,6 16 5 4 34 247 035 257 035 297 035
M 3,5 0,35 16 3,5 4 3,44 247 036 257 036 297 036
M4 0,7 16 5 4 3,91 247 040 257 040 297 040
M4 0,5 16 3,5 4 3,93 247 041 257 041 297 041
M4,5 0,5 16 35 4 4,41 247 045 257 045 297 045
M5 0,8 20 55 4 4,90 247 050 257 050 297 050
M5 0,5 20 3,5 4 4,93 247 051 257 051 297 051
M 5,5 0,5 20 35 4 5,43 247 055 257 055 297 055
M6 1 20 7 4 5,88 247 060 257 060 297 060
M6 0,75 20 55 4 5,91 247 061 257 061 297 061
M6 0,5 20 55 4 5,92 247 062 257 062 297 062
M7 1 20 7 4 6,88 247 070 257 070 297 070
M7 0,75 20 55 4 6,90 247 071 257 071 297 071
M8 1,25 25 8 4 7,87 247 080 257 080 297 080
M8 1 25 7 4 7,88 247 081 257 081 297 081
M8 0,75 25 7 4 7,90 247 082 257 082 297 082
M9 1,25 25 8 4 8,87 247 090 257 090 297 090
M9 1 25 7 4 8,88 247 091 257 091 297 091
M9 0,75 25 7 4 8,90 247 092 257 092 297 092
M10 1,5 30 10 4 9,85 247 100 257 100 297 100
M10 1 30 7 4 9,88 247 101 257 101 297 101
M10 1,25 30 7 4 9,86 247 102 257 102 297 102
M 11 1,5 30 10 5 10,85 247 110 257 110 297 110
M 11 1 30 10 5 10,88 247 111 257 111 297 111
M 11 0,75 30 10 5 10,91 247 112 257 112 297 112
M12 1,75 30 12 5 11,83 247 120 257 120 297 120
M12 1,5 30 10 5 11,85 247 121 257 121 297 121
M12 1,25 30 10 5 11,86 247 122 257 122 297 122
M12 1 30 10 5 11,88 247123 257123 297 123
M14 2 38 14 5 13,82 247 140 257 140 297 140
M14 1,5 38 10 5 13,85 247 141 257 141 297 141
M14 1,25 38 10 5 13,86 247 142 257 142 297 142
M14 1 38 10 5 13,88 247 143 257 143 297 143
M 15 15 38 10 5 14,85 247 151 257 151 297 151
M 16 2 38 14 5 15,82 247 160 257 160 297 160
M 16 15 38 10 5 15,85 247 161 257 161 297 161
M 16 1 38 10 5 15,88 247 162 257 162 297 162
M18 25 45 16 5 17,79 247 180 257 180 297 180
M18 15 45 12 5 17,85 247 181 257 181 297 181
M18 1 45 12 5 17,88 247 182 257 182 297 182
M 20 2,5 45 16 6 19,79 247 200 257 200 297 200
M 20 15 45 12 6 19,85 247 201 257 201 297 201
M 20 1 45 12 6 19,88 247 202 257 202 297 202

atsss TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand Gewinde
A Gewinde: rechts

/39) = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS
( \"\ BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes

Mamepuan: HSS

U3ezomoseneHo: pe3bba

wnugosaHHas
Pesbba: npasas




